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CADERNO DE ENCARGOS

CP N.° 719814

O presente Caderno de Encargos compreende as clausulas a incluir no contrato a celebrar
na sequéncia do procedimento pré-contratual CP acima referido, sendo constituido pelas
seguintes CondigOes Particulares e, no que nelas nao estiver especialmente previsto, pelas
CondicOes Gerais de Aquisicdo de Bens e Servicos CP em anexo.

Condicoes Particulares

1. Objeto: Aquisicao de Rodas Monobloco para diversas séries de Material Circulante
da CP.

2. Anexos: Sao parte integrante do presente Caderno de Encargos, para todos os
efeitos contratuais e legais, os seguintes anexos:

Anexo A - Lista de Artigos constante do procedimento;
Anexo B - Desenhos;
Anexo C - Condigdes Gerais de Aquisicdo de Bens e Servigos CP.

3. Documentos requeridos:

Conforme Lista Artigos.

4. Especificagcoes técnicas exigidas

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

Conforme Lista de Artigos e Desenhos.

As rodas a fornecer deverao ser produzidas, testadas e marcadas pelo
Adjudicatario, de acordo com os desenhos em anexo e cumprir com as
seguintes Normas:

i. EN 13262

ii. UIC 812-3

A pintura das rodas deve estar de acordo com o especificado nas Normas
referidas na Lista de Artigos e a cor deve ser o RAL8012 com uma espessura
minima de 60 micro.

As superficies das rodas monobloco maquinadas e ndo pintadas devem ser
fornecidas com a protecao adequada contra a corrosao.

As rodas serao fornecidas no estado “acabado”, com excegao dos furos que
devem encontrar-se no estado “semiacabado”.

Qualquer alteracdo aos desenhos que constam do Anexo B devera ser acordada
por escrito pelas partes.
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5. Quantidades:

5.1 As quantidades referidas na Lista de Artigos sao meramente indicativas, nao
ficando a CP obrigada a adquirir a sua totalidade e nao sendo devida nenhuma
indemnizacdo ao Adjudicatario, caso as quantidades efetivamente adquiridas
venham a ser inferiores.

5.2 A CP fica obrigada a aquisicao de 80% da quantidade global estimada no Anexo
A.

6. Encomendas:

6.1 As rodas a fornecer sao encomendadas mensalmente pela CP, mediante as suas
necessidades.

6.2 As quantidades referentes aos pedidos mensais sdao estimadas, ndo havendo,
portanto, obrigatoriedade a aquisicdo das mesmas por parte da CP e podem
oscilar, em média, entre 80 e 200 rodas por més.

6.3 0 limite maximo previsto no nimero anterior pode ser ultrapassado quando
comunicado ao Adjudicatdrio com 120 dias de antecedéncia sobre a(s)
encomenda(s) a emitir durante determinado periodo.

6.4 A quantidade minima de cada tipo de roda a encomendar sera de 40 unidades.

6.5 A quantidade minima referida no ponto anterior podera ser de 20 unidades para
as referéncias com quantidades estimadas iguais ou inferiores a 60 rodas.

6.6 A CP reserva-se o direito de aceitar uma variacao de -/+ 5 rodas fornecidas por
cada tipo de roda em cada lote entregue, considerando a encomenda cumprida.

6.7 As encomendas devem ser enviadas pela CP até ao dia 15 de cada més.

6.8 O Adjudicatédrio confirmara a aceitagdo das encomendas, por escrito, no prazo
de 1 (uma) semana apos a recegdo das mesmas.

7. Preco:

7.1Pelo contrato a CP pagara ao Adjudicatario os precos constantes da proposta
adjudicada, sendo o preco base do procedimento 4 983 620,00 €, sem prejuizo
dos pregos maximos unitarios previstos na Lista de Artigos.

7.2 0s precgos constantes da proposta adjudicada serao revistos de 6 em 6 meses
apds a primeira encomenda, mediante aplicagdo da seguinte férmula baseada
nos indices de evolugdo dos precos do aco - BDSV (Alemanha):

PR = PC (0,5 + 0,5 NI/OI)

Em que:

PR - Preco revisto
PC - Preco do Contrato
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NI - Novo Indice BDSV (“Sorte” 2/8, considerando a média dos ultimos 6
meses)
OI - Indice a data de celebracdao do contrato.

7.3 0 adjudicatario deve comunicar fundamentadamente a revisdo e o prego revisto,
a aplicar para encomendas feitas apos a revisdo.

7.4 Aos pregos indicados acrescera o IVA nos termos legais.

7.50 valor maximo global estimado do contrato serd o correspondente ao
somatorio dos precos unitarios propostos multiplicados pelas respetivas
quantidades estimadas.

8. Prazo e Local de entrega:

Os bens objeto do contrato devem ser entregues nas instalagdes da CP, sitas na

morada indicada na Lista de Artigos, até ao maximo de 90 (noventa) dias apos a

rececao da respetiva encomenda.

9. Transporte:

9.10 transporte sera por conta do Adjudicatario, sendo que os precos sao CIP
Entroncamento Portugal, nos termos dos Incoterms 2020.

9.2 As rodas serdao entregues em dias Uteis entre as 08h-12h e as 13h-16h, na
seguinte morada:

CP - Parque Oficinal do Centro
Rua Dom Afonso Henriques
Entroncamento

Portugal

9.3 A CP é responsavel pela descarga das rodas.

9.4 Qualquer alteracdo ao horario de descarga mencionado no nimero 9.2 devera
ser previamente aceite pela CP.

10. Aceitacao:

10.1 A aceitagdo das rodas sera feita pela CP no Entroncamento aquando da sua
entrega.

10.2 Por cada entrega realizada, a CP emitird um Auto de Rececdo Provisoria
contendo o tipo de roda, a quantidade, o nUmero da encomenda e a mengao
a qualquer defeito.

10.3 As rodas com defeito consideram-se ndao entregues.
10.4 As rodas que, no decorrer da entrega ou durante o periodo de garantia,
revelem defeitos deverdo ser rejeitadas e devolvidas ao Adjudicatario para

reparagdo ou substituicdo o mais rapidamente possivel.

10.5 Nos casos referidos no numero anterior, a CP devera emitir e enviar ao
Adjudicatario um relatério de ndo conformidade.
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11. Qualidade, Inspecdo, Testes e Auditoria:

11.1 As rodas devem ser fornecidas de acordo com os critérios de qualidade que
constam das Normas indicadas em 4.

11.2 As partes comprometem-se a cooperar para atualizarem:

a) O tipo de material;
b) Requisitos técnicos;
c) Desenhos.

11.3 A verificagdo da qualidade das rodas sera feita pelo Departamento de
Controlo de Qualidade do Adjudicatario e nos termos da EN 10204-3.1.

11.4 Cada entrega sera acompanhada do Certificado de Inspecdo que ateste a
conformidade com as especificagdes técnicas exigidas emitidas nos termos
da EN10204-3.1.

11.5 A CP fica desde ja autorizada a realizar auditorias e visitas técnicas as
instalacdes do Adjudicatario para efeitos de inspecdo e controlo da producdo,
devendo avisar o Adjudicatario com 15 dias Uteis de antecedéncia.

12. Garantia:

12.1 O Adjudicatario garante que as rodas sdo novas e que as mesmas hao
apresentam quaisquer defeitos, nomeadamente de material ou de fabrico.

12.2 O Adjudicatario serd responsavel por corrigir, a expensas suas e em prazo
razoavel estipulado pela CP, quaisquer defeitos ou danos a ele imputaveis em
gualquer parte das rodas que possam ocorrer durante o periodo de garantia
e gque resultem da utilizacdo de material defeituoso ou fabrico incorreto da
Adjudicatario.

12.3 O periodo de garantia dos bens reparados ou substituidos recomeca a contar
da data em que a reparacgao ou substituicdo ocorreu.

12.4 O periodo de garantia de cada um dos bens objeto do contrato é de 48 meses
contados da data da aceitagdo provisoria prevista na clausula 11.

12.5 O Adjudicatario é responsavel pela qualidade e funcionalidade da construgdo
das rodas.

12.6 Qualquer defeito notdrio nas rodas devera ser imediatamente reportado pela
CP ao Adjudicatario.

12.7 Em casos urgentes em que haja perigo para a seguranga operacional ou para
prevenir outros danos maiores, a CP podera por si ou com recurso a terceiras
entidades corrigi-los, tendo direito de regresso contra o Adjudicatario pelos
custos em que comprovadamente incorreu.
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13.Faturacao e pagamento: Conforme Condicdes Gerais.
14.Penalidades

14.1 Em caso de atraso nos prazos de entrega cabera ao Adjudicatario, a titulo
de penalidade, o pagamento de um montante de 0,2% do valor da encomenda
em atraso por cada dia ou fracdo, até ao maximo de 2% do valor dos bens em
atraso.

14.2 Em caso de resolucdo do contrato por facto imputavel ao Adjudicatario, a CP
pode aplicar uma sangdo pecuniaria de 5% do precgo contratual, cumulavel com
as penalidades previstas no numero anterior.

14.3 A CP pode compensar os pagamentos por ela devidos ao abrigo do contrato
com as penalidades por mora e ou sang¢do por incumprimento definitivo
aplicaveis nos termos da presente clausula.

14.4 As penalidades ou sancdo previstas na presente cladusula ndo obstam a que
a CP exija uma indemnizagao pelo dano excedente.

15. Caucao: 5% do valor correspondente a 80% do valor maximo global estimado do
contrato.

16. Duracao do Contrato:

16.1 O Contrato durard desde a data da sua celebracdo e cessard com a
verificacdo de qualquer dos seguintes eventos, conforme o que ocorra em
primeiro lugar:

a) 3 Anos de duracdo;
b) Encomendas acumuladas que atinjam o valor maximo global estimado do
contrato.

16.2 Caso o valor referente as encomendas acumuladas ndo atinja no final dos 3
anos de duracao do contrato o valor correspondente a 80% das quantidades
globais estimadas, o contrato sera prorrogado até mais seis meses sucessivos.

16.3 Sem prejuizo do disposto no ponto anterior, caso o valor referente as
encomendas acumuladas ndo atinja no final dos 3 anos de duragdo o valor
maximo global estimado do contrato, a CP podera prorrogar a duragdao do
contrato até mais 6 (seis) meses sucessivos mediante comunicagdo por escrito
ao Adjudicatario.

17. Gestores do contrato:
Na celebragdo do contrato as partes indicardao os respetivos Gestores e respetivos

contactos, aos quais incumbira, nomeadamente, a coordenacgao das comunicacdes,
da documentacdo técnica e das operacdes previstas.
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CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE

Procedimento 719814

Lista de Artigos

Linha [ Cod. Designacéo Unidade Qtd [ Requisitos Local de entrega Preco Base Subtotal
Unitario

1 |40310153 | Roda monobloco D=850mm (semi-acabada) |UN 260 | Des.? 2.21-5476/01 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 768,00 199.680,00
Tipo de recegdo: Certificado de inspecéo [ Entroncamento
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.

2 40310156 | Roda monobloco DM=920mm (semi-acabada) | UN 80 | Des.° 01-6012 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 829,00 66.320,00
Segundo as normas UIC referidas no [ Entroncamento
desenho ou EN 13262
Tipo de rececéo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagGes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores.

3 40310157 | Roda monobloco vagao balastreiros UN 20| Des.° 01-6011L CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 935,00 18.700,00
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao | Entroncamento
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os didmetros internos dos rastos.
Recegédo na CP, com emissao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores

CALCADA DO DUQUE N° 20
Telef. 211023839 / Fax. 211023929
www.cp.pt
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CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE

Procedimento 719814

4 (40310159 | Roda monobloco D=1000 tipo 2 UN 40 | Des.° 2.31-5471/15E CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 901,00 36.040,00
Tipo de rececdo: Certificado de inspecao | Entroncamento
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificac@es dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emissao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores.
5 40310160 | Roda monobloco D=920mm (semi acabada) |UN 200 [ Des.° 2.31-6233/06 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 835,00 167.000,00
Aplicacéo: Vagdes Tejo Energia Entroncamento
Tipo de rececdo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Rececgéo na CP, com emisséao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.
6 40310170 | Roda monobloco UN 1060 | Des.° 03-4431 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 818,00 867.080,00
Obs: Segundo a norma EN 13262 Entroncamento
Tipo de rececéo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagbes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.2.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.
7 50310050 | Roda monobloco para Dresinas UN 60 | Des.© 11-983C EMEF item 1 + Item 2 Rua D. Afonso Henriques 2330-519 1.113,00 66.780,00
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao | Entroncamento
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Rececdo na CP, com
emissé&o de certificado de
conformidade QLD 36.2.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.

CALCADA DO DUQUE N° 20
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CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE

Procedimento 719814

8 [50310099 [ Roda monobloco (semi-acabada) DM=950 | UN 20 [ Des.© 2.01-7071/20B CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 957,00 19.140,00
mm Aplicacédo: Locomotiva 1400 Entroncamento
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificag@es dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Rececao na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores.
9 50310250 | Roda monobloco D=1050mm (semi-acabada) | UN 40 | Des.° 2.11-6233/07 D CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 1.102,00 44.080,00
Aplicagédo: Automotoras UME3150/3250 Entroncamento
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os didmetros internos dos rastos.
Recegéao na CP, com emissao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.
10 (50310265 | Roda monobloco semi acabada rodado motor | UN 80 | Des.© 2.11-10001/08 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 824,00 65.920,00
Des.° 5603A EMEF Entroncamento
Diametro da pina 850 mm
Aplicagdo: Rodado motor Voith das
automotoras UDD0450
Tipo de rececdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificag@es dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emissao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.

CALCADA DO DUQUE N° 20
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CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE
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11 (50310472

Roda monobloco D=850mm, (semi-acabada)

UN

400

Para bogie livre Des.© 2.11-7069/29A CP

Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos
Recegédo na CP, com emissdo

de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores.

registos das

rastos.

Rua D. Afonso Henriques 2330-519
Entroncamento

779,00

311.600,00

12 |50310473

Roda monobloco D=965 mm, (semi-acabada)

UN

400

Para bogie motor Des.® 2.11-6511/13A CP
Tipo de rececdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os
verificagGes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos
Rececéo na CP, com emissao

de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.

registos das

rastos.

Rua D. Afonso Henriques 2330-519
Entroncamento

879,00

351.600,00

13 (50310480

Roda monobloco com furos, p/accionamento

UN

120

Deverd ser fornecida no estado de
semi-acabada

Des.? 1.01-6101/11 CP
Por exemplo: Des.°
KraussMaffei

Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,

emitida pelo fabricante. Os

verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos
Rececgéo na CP, com emisséao

de certificado de conformidade QLD 36.2.0.

Nomenclatura sujeita a avaliagdo de
fornecedores.

06B 12.11-1127766

registos das

rastos.

Rua D. Afonso Henriques 2330-519
Entroncamento

2.036,00

244.320,00
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14 150310481 | Roda monobloco sem furos,p/accionamento | UN 120 | Devera ser fornecida no estado semi-acabada [Rua D. Afonso Henriqgues 2330-519 2.002,00 240.240,00
Des.© 1.01-7074/01 CP Entroncamento
Por exemplo: Des.° 06B 12.11-1127766
KraussMaffei
Tipo de rececéo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagfes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
Nomenclatura sujeita a avaliacdo de
fornecedores.
15 (50310485 | Roda monobloco semi-acabada diam=920mm | UN 220 [ Des.° 01.11-6640/02 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 912,00 200.640,00
Aplicacdo: Rodado motor das automotoras | Entroncamento
UQE3500
Tipo de recegéo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os didmetros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
16 (50310486 | Roda monobloco | UN 220 [ Des.° 1.11-6630/04A CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 835,00 183.700,00
(semi-acabada),diam=850mm Aplicacdo: Rodado livre  automotoras | Entroncamento
UQE3500
Tipo de rececdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificag@es dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢édo na CP, com emissao
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
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17 [50310489 | Roda monobloco para rodado motor UN 300 | Des.© 3.11-7079/03-B CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 1.013,00 303.900,00
Por exemplo: Des.° 455.0.158.000.12-ed.d | Entroncamento
BONATRANS
COM ANEIS ANTI-RUIDO MONTADOS
Des.© 3.11-7083/26B CP pos.3
Por exemplo: Des.° 455.8.158.000.12-ed.e
pos.3 BONATRANS
Aplicacdo: Rodados motores automotoras
UME3400
Tipo de recegdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Rececdo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
18 (50310490 | Roda monobloco para rodado livre UN 240 (Com anéis anti-ruido (RODAS A SEREM|Rua D. Afonso Henrigues 2330-519 1.001,00 240.240,00

FORNECIDAS COM (O] ANEIS
MONTADOS)

Des.® 3.11-7082/30-B CP

Des.© 3.11-7082/21-B CP pos.3

Por exemplo: Des.° 455.0.158.000.16-rev.C
Bonatrans

Por exemplo: Des.° 455.8.158.000.16-rev.D
pos. 3 Bonatrans

Aplicacdo: Rodados das automotoras
UME3400

Tipo de rececdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,

emitida pelo fabricante. Os registos das
verificag@es dimensionais devem

incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢éao na CP, com emissao

de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.

Entroncamento

CALCADA DO DUQUE N° 20
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19 (50310501 | Roda monobloco D=1250mm (semi acabada) | UN 120 | Des.° 5662 EMEF Rua D. Afonso Henriques 2330-519 1.724,00 206.880,00
Material: ER9 (EN 13262) Entroncamento
Por exemplo: Ref2 A6200001078992
Siemens, Des.® 66L.258-3 Lucchini
Aplicagdo: Rodado motor locomotivas LE4700
Tipo de recegdo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.
Recec¢éo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.
20 |50310505 [ Roda monobloco Diam.=890 mm UN 500 | Des.© 1.11-10001/01 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 824,00 412.000,00

Material: R7 seg. ficha UIC 812.3

Type 72518; Peso = 266 Kg

Por exemplo: Des.° 1588232 Fiat Ferroviaria
Fornecer de acordo com a Especificagao
Técnica K20947

Prov.01/2005 UGF-Unidade de Gestdo de
Frota

Aplicacdo: Rodados automotoras CPA4000
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os
verificag@es dimensionais devem
incluir os diametros internos dos
Rececao na CP, com emisséo

de certificado de conformidade QLD 36.Z2.0.

registos das

rastos.

Entroncamento
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Telef. 211023839 / Fax. 211023929
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COMBOIOS DE PORTUGAL

CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE

Procedimento 719814

21 |50310510 | Roda monobloco D=1000 mm UN 300 | Des.®© 0.11-7374/18 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 1.168,00 350.400,00
Por exemplo: Des.° 11-413-122 Alstom Entroncamento
Material: R7-T seg. UIC 812.2 e 812.3
Aplicacdo: Rodado motor automotoras
UTE2240
Tipo de recegdo: Certificado de inspecéo
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.

Recec¢éo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.

22 |50310511 | Roda monobloco D=850 mm UN 340 | Des.® 1.11-7374/19 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 812,00 276.080,00
Por exemplo: Des.° 11-413-123 Alstom Entroncamento
Material: R7-T seg.UIC 812.2 e 812.3
Aplicacdo: Rodado livre  automotoras
UTE2240
Tipo de rececéo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagbes dimensionais devem
incluir os diametros internos dos rastos.

Rececédo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.

23 |50315015 | Roda monobloco D=880 mm UN 80 [ Des.© 2.61-5940/07 B ref.22 CP Rua D. Afonso Henriques 2330-519 935,00 74.800,00
Des.° conj. 2.61-5940/09 CP inst. 147008 Entroncamento
Aplicacéo: Automotoras 9630 VE
Tipo de rececgdo: Certificado de inspecao
\"tipo 3.1\", segundo EN 10204,
emitida pelo fabricante. Os registos das
verificagdes dimensionais devem
incluir os didmetros internos dos rastos.

Rececéo na CP, com emisséo
de certificado de conformidade QLD 36.Z.0.

CALCADA DO DUQUE N° 20
Telef. 211023839 / Fax. 211023929
www.cp.pt

Pagina 8 de 9




(COMBOIOS DE PORTUGAL

CP COMBOIOS DE PORTUGAL, EPE

Procedimento 719814

CALCADA DO DUQUE N° 20
Telef. 211023839 / Fax. 211023929

www.cp.pt Pégina 9 de 9



(V)

6450 "% _
.0 .
¢ 7\5-/ -4 'x).‘
0
S74) -2
2249 %5
/ 4
Ve , | ™~
- N % NIRE
6,3 ) ) N S\:
7 ;@ @y R = B} NN
/ & * "\\\* KR! o N Q ‘
' ’ e g O
i’ // 2 NI 1
\ @
! ‘ = / 'Q: % E )
L =Y O N\ N =
/ / /5.3/ / \Qj' | 5 H
o
P$153-% ' ’ "\
I
N |
@ N - :
) ;?'Q E
N
N
le
A sl
l b ! Aplicages Hidodesarho Apvlicaces Nedlo dessnlio f
M 4154419 01-2787 (Motor) §19-22 034 4 038
Iy : ___185-40 011 4 015 * % —7 E ik o
. 4 L Livre) | 21=69 041 4 050 — Hara carpuagbrris m104iticz-
I RPTC415 4 419 - q"? ’8! (_l"'l'vre) 85-50 90! A 004 ) das saidas deslag SOPfs & eyyg}vg-%
- o | 24-69 00t A g2p  ¥| 01-2297 das comr bogie Y3d,devera sequin
- - 80-~469 001 A pas -8 0 desf 72 J3-4437. o
A7 2001 4 2025 88-40 003 £ go4 , d
! 2051 A 2074 g9-50 005 £ po6 | d:
2081 4 2090 10-59 401 4 024 }
a101 a 2148 19-22 007 4 009
215) A 2186 20-22 001 A 0039
201 4 2330 - A2-22 002 4 005
: 43\ B 2001 43035 88-22 004 = 005 __‘1.27-5057/03 |
277 +5 ! ! 2051 4 2074 01-2297 |\ 88-40 211 4 073 ]
o 208! 43090 85-40 021 4 024 |
92-69 901 4 92-69 02/ , ;
2570 19-22 039 4 19-22 046 f
- 81-22 001 4 81-23 009 |
45 +1 — ‘ 21-22 001 A 21-22 040 00-29061 A 00-29 067
670 . ~ HNEdo desernbo 82-22 006 A 82-33009 00-29071 A4 00-29 080 62923 1C
AF lizages o rodade 1932012 A 19-22 033 00-2909) a4 00-29 093 i
30-69 001 _a 009 1 39-2000) A 39-20 007 00-29 01 _A 00-29 903 '
> 0-69500 A 519 ~ ‘ |
, /\,/ \1,/ - 1532-2502 1020; 1 5003024 Woly - Tesigailibrio - restdual mérimeo 7§ g.m. Simboly #2° !
/ .4 ~ $003215_4 5003222 _ A oty deverd ser forrecldz, pinizde 46 cor vermeliie. ]
/ / // 599 3215 4 599 3222 01-2297 ”
\588 2106 4 58837124
5883215 4 SP83222 - - -'
Pormenor A £00 3200 A Zpp3I2id R 7&“ 40310. 757
2 N d lde Norma ou TR ke 1
2 3201 4 a Designacao . N de Material Peso .oy ;r:c;gtq desenho de Nomenclatura 3
Quantidade ordem K9 | semi-acabado detalhe <P
(%) /. Zng. Paul OBSERVACOES | £ /- sar formeciments: FNII262
*I1_muoil . nq. Faulo |
Ferrao de 6.7.09 »
~ Terdncia | Escaa |BUGIE, DUAMENTY E SIBTENGA) |
Data | vusto Data Visto / Data ~ Vigh Zata Vista ' Jalr 2 D2ty Vesdy Dats VISTO. Data isto j DOJADGS .
1. : P H % | , : aﬁé/’ S : N5} 1:1 , .
51103 Balixg I -09- I/ i 07-02-1994. M . G Fy-os-mv: MH/MLW)— F 2292 | M) = E 22.09.88\ M. Lrautce D 23.0688 { C 1984 @%ﬂ»& B Vor ourerdire . 1&1}4 MM% //‘j ¢ /f / ﬁ’/ﬂ/-&c& ja? &4)
Ayl 0G0 das Irrclusso de mars aplicagses|Merasses dedolersmcies @ |lnclus3o de rmais aplicagdes. |(orrecido da ratz pctns iy do valor 45 2bsipus. Fxclrrso ds Série | Jesenbo refeito. T plicacbes Medi o | d: ! Tsobetin: "~ Tsubstitaido por:
' : perkil, actualizacio desé. Tdrrs resiuid & porrenida. : e o

1ohevs 1IL 8191
#12_F e T80 1005/8
pelo £v 1726). %)

5065987  Baliva

P

L7 Ao Lorrrecirments e exclul
sdo da & ro rPdo d@sa;zéa.

rios e irclusSo de rormoa 724

50652113
{

//
50643 /64 \%
4

50620 /1%

Frraz.

.Ad'd”o

50607 /25 _

88-50 H01/007

Oméve!

™ DIRECCAO INDUSTRIAL | D
* GABINETE DE ESTUDOS DO MATERIALY @]

/2

1! I

7

9 |

8

Af:fﬂT

7 |

505§6/29 o £
— 5

I

59584 /76 ,/M
, 5 . |

&7

O Chefe Eo Gabinete

4

|

2

1.5476/0

NS .
R

1.




Cham | / | » \‘11 ‘. » v 31:14' |

SR
$929%¢ -s
2420 -4 | | _ . n

o8-8 ' | I | | o o
82965 |
i
& !
N -
) AN ol
§ :? o
. » As i
N & §
N & g
y & H”.
- Y 1k
o S
N
3 3 |
N 7 NLJ -
. — , x
| |
; N
N
bI174-% -
- il
N ik
, 43
! ,
i 1
Aplicagses sk |
Gabs 181 4 007 a 184 ‘ : i
. | . Qaéi 187 7 407 a A12 !
! 3> Zos 3933 007 4 D04 |
\Pblps 250 8 101 4 004 : _
! Sekss 469 0 001 4 030 | p1-£424 . e
Sps 45 :
' Zaps 788 0 001 4 150 {C"if,,j; DIRECCACNDE rATERIAL
| L | . P, CALINITE TECNIZO
: T 7 ST  —a j .
| Il l—lel |- 1.34 !§l 1_0_; :gs / [1; 131
L L\
$I47% _ '
@590 : : o Desipuilibriv resided! midiirno 125 g.m._Simboly 3" ;
o ’ A rodz dbverd ser formecrza, pinladz e cor prefa. | ¢
A8 54 : 4 Nora: Lsta rods sié aalap&’ue/aaellm deserto 12 02-G872. | -
\ N\ SN | = | : . fp70ai"l . soo10-155.|
. %‘)’ % Y . clbla N2 d Peso | N do molde | Norma ou Norénel tuv"'!i O
\\\ N . : . : Designaciio R 1 Material ; ou produto | desenho de ““‘2;3 *1p
\ | - Quantidade ‘ ordem 4 | semi~acabado detalhe : -
Po A OBSERVACOES: £ 2 cciments: DL RIZ2rosbguterygmzZs | |7
rmenor (%) rarl. z_[nf FPoulo £N13262
Forroo de £_7.09
| . _ . Toerancia | Escala ,%;Jz, ZULAMENTY £ SU52E4A0 B
Dot Ursio Jata is . L Jarz i ﬂﬁ . m | Zetz Visto l Data . Visto /y ﬂ_ jé‘j' /: / Z 4]/.}‘
S-11-09. 3%:;&&3. M 28-06-1334 ﬂ&f@ - L1290, ﬁiz,/—) —l "' 22-22.88| L Eravo 5 2.85(figee> H Vor guadro ) e |\ Y W/}M!f/ ¢.4c?ﬂ (ﬁmi-acaéazé)
Anuvloeoo das %/2/70'5 ‘412[9’;;595 Zf’ 1;?/2”'5”\”4'}35 e | relusdo &y simboto '£3 - Lnelusiy 2o valor o 09\"-’?4’1_ %5‘6’17/;0 raf@z/o AplicagGes /%H{W d :l Substitui: . Substituido por:
(Y0 812.2,8712.3 ¢ |pertil,ackualizagio de séri Zbrry resitial & momencls. — ——— p——— me——— ——
Z50 700518 pelo 05 @ irclusdo de norrrra na l |zre. : ' %w[ rer DIRECCAQ INDUSTRI-AL, =1
N irde o | ' ‘ . v . GABINETE DE ESTUDOS DO MATERIALE ™} 5
: GF) ' . f O Chefe flo Gabinete A ¢ ) I _"‘“"ﬁ O“l 2 ‘
| | 50659/86 2t lica [ |s0649 /65 vciors | 5060329 ioiard D058 5/ 30 . -—-=1=C~d—‘ - e TR
1a° 1 10 | 9 ] 8 - | " T ary [ 5 1 T T ] e




v(vy)

/ 8
610007 ' e
X
8308 % A
VA
| o X
. NN —
| | /\ ' N §
N
/ \\ % BN :
63 . < :
\/ 0 N q
N +9 N Q
] Y ~ Y 2. @ S N B
2 N\ | N %
' 32 N & .
\ x R :
-“; |>° S s :
\ % & % 3‘
| N \ S S N
_ _ ) N/ N ,\\ >IN _ an
\ £\ / \ |
$1785 ; |
N |
¥ ,
Q
?Q : , ‘ \
I Sy / ‘
N
X N p.
Aplicagies ”fj;";,jf‘,;i’,jf”
I , Jdas 974 0 002 4200 , ‘
| 72{5:._2 gg 2 %éj% /’]YOTA : £sla roda 55 & adaptivel ao eixo des?n? 07-8878 . n
UE g 974 6 111 _4 140 . ﬂesiqai//iério residuzl mixivao 175, 772, Lirrrdoly 'Z'f .” S
h\ o [His 210 2 5014677 4 rodz devers ser Forrecida, pirtdz de con ZELTH.
940 2 201 & 202 :
| \ % /A 940 2 801 4 004 ] d
' Flos 513 3 002 4120 | p1_
Kls 236 0 007 4 420 91-7922
if{M 970 7 40t 4078 | |
ikks 217 7 M1 A 297 S AO DI MAATERIAL
' MMLZ—M @;‘?} bl REC C'_"(,?: _'V'M_Wc",j— 2 —~
N MLLZLE_MLA_Z&’L_ GABINETE TUCHNICO - - |
2 Chiks 154 0 401 4 100 Pasta - 350 / 11 U :
\ Kblls 241 S 001 4200 RO RET RN N bt W b e R 1) S T O
/\ ‘ ELtls 558 & Q0 4 200 : s .;
U 941 1 0014 020 o
¢ 257 +ﬂ$ o . 48~ 00 001 A 003
$630 L
p .
{ X
ANVA' N |
\ ,. ‘\?& ©
\ \\ \ o , £R ’732_&2 £0370-157
\ cl|bjla _ B NS de . Peso N* do molde Norma ou - Nomenclatui'.:m ki
Pormenor A Santiade j; | \L\Desngnacao ordem Material Kg se?:if;?;g:::do de:eetr;?:e de i b
. . oeservactes: .: |
(%) _ mar/ £ng. Zovlo - -
Ferrdo de 6-7.09 - e - - g
. - i S S Toletnca | Escala "‘%j}wwi/ymwwﬂfwﬁ
Jota | Viste ata ‘ zra datz 4 . Data Visto 22 We _ -
51199 Jexa VA ur ? J >, E!!@ z l -p008| 1. 2 H Ns.z.ps . , /y,p-j,;; 2:0 {5 )
B_j[ - — 10-08-199¢ M L1104 = s = 22 - G ) /e: zuag’;-o -0 . g AWMJZﬂ[j ¢/ ﬂ// @W/ ‘JC&Z&A?}
4/7 wlaeorn das / r7Ch0S zljm;ﬁo de {;érancias e ;’e;; lorrecydy dz 7202z | Doclsdo @ valor 20 2bsr. | [Josenbo refeit, : Aplicacdes Medio | &:1. swstivi: 96465-A . |substituido por:
11 87272, 812 3 & 180 |Hl e inclusio de rnor A eeribbrs - - —1 ———pin — S ————
100518 2eler 13167 |de Formecimerto. o acduaiion peidnds esistan e mamer| D s . Ficha "DIRECCAO INDUSTRIAL
%) 3o de serias. e ; ' copianarmae ' GABINETE .DE_ESTUDOS DO MATERIAL
“ P oo | wasmes bser [T 01 _601),
50657/89 Talin W 50 649/6? vt So 604/26 | Lecrano 50586 23 ' ‘ Visto bY.1- [ '—‘I-I—JL—“—“"—J f‘ ':""'“"’ )
1 T l 10 3 A 6 — TR S




6 /000 | )
89004 ‘
697)-%
6289 7F
W
N
Y|
S
N
. N &
AN
B
& 748 3 Y
R
& O
| 5 O
+
I
;
! :
3!
.
e
| i
Aplicagdes . Z‘}j; :'5::,;’;’.‘ | ‘ :! “
/4 370 6 pot 4 #10 ' ' : 1
VA 970 6 111 4 120
N i 10 2 01 7 N I
] /8 940 2 101 A 230
Elos 513 3 001 4 120 |
| & Elos st 02-8639
82545 | | 7 X D]
Hikks 2171 g0l 4 297 | |
, Hikks 2171 541 4 553
600 : GEEs 130 2 001 4 122
. .éﬁ& 754 9 00t 4 100
Etkls 558 & 001 4 200
U 941 | 00 4 0710 : ‘
0 , 99-00 001 4 003 ‘ 1¢
2 6%
// /. N : LYp7a 2 £sba rods s aa@v[éue/ a0 eixo destn? Jd-48 7/.’
"}?' , S . o Jesiguilibrio residual rmdimo 125 g.m. Simbols £7° : —
7 /// k. A rodz deverd ser forzecida, pinfada oo cor prefa.
iz ~ -
| | ‘ | £R 7,4 |¢as10- 159
‘ » Nt do molde | N
Pormenor A . clbja Designagdo N® de Material Peso ou :rorgztoe degrer::oo:;e Nomenclatura b
Quantidade : ordem Ka | semi-acabado detalhe <P
OBSERVAGOES: 7L 7 SR
(%) _ mail. £ng. Poule
Forriio de 6.7.09
— - | Tolerancia | Escala .‘Méf,’ TUANENT) £ STSTENRAD | .
Zarto Vris?a Data Vi M D Jz 70 etz Vrsdo [ Data Visto T e o /Yﬂ'!é'f . pﬁj ]/f - . F .
) ) s - ' ; S S 1:1 B £l
EE1AT P I 3 PO L sl | € |ceo e B |G7algieo| A ||| | oy \ 2O MONIBLOLD $ 1000 Gomi-sestod) |2
Anulaeho dos 7[ 1chos Alzze;fjaés{a’e /Lzals)é‘ﬂ:{as & | loreedy e oot Lrclusdo do valor do desigay Jesenko refeily. Aplicacdes /%’0/10 ‘ Substitui: ,. Substituido por: D i
rhd, 2c ‘ragdo de sEre. . . l : . — . a
YI1e812.2, 8123 0 | o ra BT, ' ‘ Lbrio resideal e nomenci. o ves:toccmae__|MI4iad 7= § g gmm DIRECCAO INDUSTRIAL § € |®
750 100518 pelo deoForrecirmerrto. ura. ' copilasEmme | S #¥ cronete o Estupos 0o MATERIALE . | -
EN 13262 () : % g O Chefe da - o . 5 te | gy =
f » ' N j dg Gabinete Ver.. 7 Xped: : ’ I 5 7 l' / I 5
50659/90 ol L, 5064§/€5 50603/30 Lveinno 5058 ?I%)l' : ‘{W 11 . . Vistom s ______l_l oéll__l-L._llﬂl_JL:' L_JI—JA |

| Ltz = A _m——— .
V%] 7 . Y | g l 4 | 7 | a3 -1 5. - ] T L 1 3 1 2, ] 1 .




jéfl'q&lf/ljéﬂio residual adyrrissivel. 125 g-777- Lirrrbooly ,2”‘; !

A roda deverd serforrecida, pirntida de cor Hes7A.

Iara acabamenty ver des@rm? 1.37-6233/20

¢ 265 '+0 - R ,
o . .
“ HE
: 1
| ' f ER7 4 40310-150
- S ) : s : C I bja besi i N.o de \aterial Peso N.°o de rzoltde dNorm; ocle Nomenclatura i
) ' »i‘,". C - , V ‘. Pornlenor A o ’.~__ . T 2 Quantidade seanaese ordem e Kg s:r:if)argat‘:a%o eg:?mge ) , | b |
o c " i o ; | OBSERVAcoES:ﬁ_Z::JAAMM{msz/d.‘_f_H 127262
b 557 | R - | | ' | — ] |
‘ ' o — g Ltraido do desPde £k = X.03-00238 B E f |
(%) _marl. Zng. Paulo A xLras B . | 1
Ferrao de £.7-09 50652 //? B Tolerancia Escala gﬂ@lf,golﬂﬂfﬂfﬂ f&‘ﬂf}?j"/}’é‘j& I !
Dato | Visto g D'a P visg | A NE-265 | 1:1 |RADATDS [Sermi acabada) [N |
. _ 5-11-09] Bolixa 13-03-1995.|_7 b}é? Sagrrrss 496 10010140 o \BODJA MINIBLILD & 920\ p/28,5domfeixs) |- o |
o /NU/apaﬁ’o dOS\/{.C/)a’S Alteracio do Jormato & inclu- Aplicagoes Médio 27 |substiti 1, 31@~5233/06 Substituido por: " i |
< ) , . I
. u1c812-2,8/2.3 e 760 \sdo do Luro de decalagens. %ﬂ/ﬁv;vel o Pimica /| Fiena m DIRECC?\O DE MATERIAL a 3
100518 pela norma cooNBrnEmor 13/09/95] . GABINETE TECNICO ) |
. EN 17262 (%) " ,' 0 gﬁéﬁa do Gabinete Ver. / ] |Expedie n e ; "‘
—_—— — 50659/91 = AV . ' ____gﬁ\ @“ﬁ‘@‘&) Visto _W~m —— ; o '3' ‘l'—'-é—-' '3-’ \—3—' ‘—3—1 / Qé A |

— i . - l 5 . 4 I 3 { 2 KR i




e

e
4

)

kg

_N
1S
N
.
-
e - et "

8
It 5
L
= Kt
o
. Lo
i i
. L]
|

anexos Z o2 au FZH1-I15 V'

135
b
l

3y

o DY

RS

L A
e e L 2.
Ry

F

.

LTI

i 7:4'1/41&}”0 o5 Zaa?
L2 A

Nomenclaliird|

e Zf/m &méa/o f?""‘ | ,
- Wrode deverd .m'fa”)eade S
' /mﬂmﬁv ab cir refme/%a

N29- 74 001 4 279
21 - 74 001 A 029
N B5-74 o0 4 010 .
\o-74 00 4003 |
\20-74 201 A 031 ‘
\g5-2¢4 107 4 117 :
NZblps 350 8 001 4 004 |
Zlos 383 32 00! A 065
RS 393 3 pp? A pO4 -
\l8gs 454 0 00! 4 120 ||
| Facs 694 0 001 A 080 |
58\ Sokss 469 0 001 4 030 ||
Lans 592 7 001 A 307

B /?f g .ﬁméo/a £7"
oo 4 rodz abrerd .ftf/o'ﬂ;ecmé'
' . ,am'/aa’e”é’é eor /re{e.

C e

i

ER7

o S R 7 EoPaca N‘do molde: | Norma ou™" |, . %
’De'si'gnacio R "}‘ Material ~ |71 o@ produto” | - .desenho de - qugncvlauturva

: : B | Quantidade | 7. ) R R '}1 cpordem'Ro | K9 | 'semizacabado | detalhe - T*c.e;fﬁ e
(*) _mail.£ng. Favly - - : 2 - 1 0BSERVAGOES L A |
N ! B - ° - SN e e s S T |

“a Ferrao de 6-7.09

Vist, . ’ Jata | - VV - Jata jﬂ/ﬂ‘ i Jaia : Visig “Tataiu|- s i . B IETRESEEAR B | : A7 —— 1 ./ Iﬂ]l]yf W P N
s K DI B P 111753 N [ P I o . | A -
WJZ& 3 Mﬂwﬁﬂ) 2292 . !LM —LL =7 o4 =2 L Llr quadro B IIII/YJ/}Z!Z/M ¢gc7y;(\ﬁvm acafa 2 :

'41{9’;?&1;,9 ‘;0/9"3’75;35 [”"’“7” ”67"”";" 4"’ 7. X580 7 72007 & ipclecsd ﬁé&‘é’ﬂ;)o I'é’f,é,’lt{0 co b Aplicagses T - /Vé’—ﬂ;& a J:/ Substitui: ¢ 3’#3'47[ 13 |substituido por: - .- ¢
8 pertel, actdalisasdo de Atasies. , deéfzyw/ifm re.rz/aa/ : s M s e rema T T = :
T - Cow e bl 1 k] o Epg Responsavet toszera  \18]5/ad Ficra |
sérvas & irrclusdo a’eﬂaﬂm‘i,_ : epomem/&/afz : BRI 4t ) ae | Desrae T -~I4 . s B GAEI|§TEEC§£ gT:EgUD%TﬁTAE:rAL
ﬂai’Ta’ﬂfrneamevé.. I : ; - - A s fopé waimae |16 ko N F
: .| 0 Chete dggcavinete . | <ver %«: Va2 Egpgjd?_‘» '

Trsta Tata | Vb
M e ]
' /fnu/apao ‘dQ.S’ ' b Allemgaodaﬂl' a’o;aer/’ aé j ‘
frchos JIC 811.2,812.3 |rotaraets. o |canged
e 7850 /005/8 ﬁé’/ﬂ SR e
normg £ 13267 7
‘ (). ‘

-

Pt

2 5"5 93/1 g

Ls2 ‘5-5?;/9'2'1‘ E%aﬂ o = 50{5"!/:35 . ';‘ ‘f' 50 649 /6 9 i Soeol/z e 7 1 o pehrzbd




T ke

+4
PR , e o i}
» #1112 -g_
\ll
NS i
)
N |
L &7 9[ .
& W L J
- 27/ A $i21
# \ g T
" ¢ Nt —
n|
b 2 . ©
l:"n ™~
..z
0205‘i
et e - -;: -
T ~ 8400
e e e #7686
a-m_mlé’.?&!-—c-é
, 918 E.F.13 (T
v?l I
n
o
! o
2]
v ! _n N bl
PERFIL CP/S
P I G1/4" i
. . 2 //.
S e 135 o 4
[ R J 3
15 ] 13.32
-0l
*:—A¢o R1—-N Ficha U.l.C.812-3
. St60~2
41 Bujdo 2 iIN17100
4| Roda 1 * 543/0 -050
c{bia ) . ] N* do molde | N '
P Designagdo gra:; Material P§§° -:::-1 f:’:n;b:d . d;;,”;:‘,‘,'o":,‘, ﬂomonclaturo_
OBSERVAGOES ] EEI @
[ Des._$Radtdgurs [10/0255 Ediglio mmmw
Verif. i __EEEE__“ GABINETE
o Visto filﬂu a
5 S % Aprova [ DeS.ﬂ L]_n.]..n .9..&&.
ata gto ata Vjsto o " . p”
y C 20fbr | B (oo 200 oterancio E;“‘:"’ Bogie, Rolamento e Suspensdo
7] 4 } S—— - NP265|
AlteragSo do material referents Alteragdc do materigl referente ® [oresinas DP_serie 100 . e Roda Monobloco
Aplicagbes | 1102 [1:2 5 [Substitui Substituldo por
3 roda e sinais de acabamento A roda - — , :
28,/06,/2001 20/04/2001 O Eng® Responsivel | pes. {_[_| Ficha ? DIREOgD DE MATERIAL
Suvurl Buruts GRedriguss Cop. . [/ GABBEIE 1€ DIDSWM DO WATERAL |-
: O Chefe do Gabinete|ver. L /1 Exped. /
Visto {/ [ T N VO g WU | H'Y NN § SUU Y S W T




s e
B

. +7
2870-5 : Ny
| AN i
BBIT-2 \@%\\w
AN
: +5
ez’ - N
I > A Pormenor A
| . N ‘
R :.'_“ : n '\:N
RN
¢l
N
3
% X
N
N
N N
NS
N
N
& 2} R
| 3 N
]
L
: "
S
X
| |
%siyadiéﬂio resideal rr1éxirmo 128 g.r29. Sirmbolo 73"
A roda devers ser forrmecida, pirndada de cor - Pos74
' w
 199.3 Fara acabarsents ver o desin? 1.07-70 74/4?5
227075
£RE8up $0374-093
c|bl|a . . N° de i Peso | N* de malde Norma ou Nomenclatura
Ouantidods DeSIQNOQOO ordemn Material Kq g:lr:n:?::;gdo desgr;i;:lgg @@
) s oot UBSERVAGEES £ 4o formprirmerda- EN11262
*¥) _mail. £ng. Pavl e e E_@
Lorrép de 6-7.09 . ) \
Tolerancia| Escala|BIGLE, BROLAMEN IO £ SUSPENSIH
Date | viste | - Dato Visto NT-EE | 7:7 RITATPS ,
5-77-04 ~Bﬁxg s @4/{2&3 ~m4 . Ao Joc. 14074 1467 8 Zﬂjj ”/A/IJZJ[ / &.9\;0 (5\87772' acabada )
Anulogao dos //'l’/mf 4. eragao e“gasf mEde Aplicagdes Medro |8:7 |substiwi-86873 Substituido por:
JIr 8177 47777 o es? de acabarrento. - - —
TS0 700508 pela OW"“VG' Des. Vaaemae I @ DIRECCAO DE MATERIAL
s e 7 ) : Cop. @m_mm GENETE OF ENGEMARA 00 WIERL |25~
- : (¥ o/c binete | Ver. # 7.92-2004] Exped.
. _ e o ’ ' . : 6
78 770 ] 70 | 9 8 7 | I3 [ 5 { 4 I 3 | 2 ) 4




b 1050%%

V()

& 960-%

$930-3
285 %5

$773-9

254%8 (25722%)

4

AN ‘
SR

Zordy/ sepunay 1L, 570~ aneros
2o 22 ou NFFII-115

73527

\\

NN \}.\ \\ \ N
VANNN \&\

122*8 [119-75)

ba50 %5 (¢ 252 *5/

-, "\
NN N
. N N
N \\
AN \\\ L
\ SN .
\, " ] .
" N ™\ \.\
PN . NN N
NN NN NN
{ \ N N
N . NN N ‘\‘ AN N,
. A N RN .
AN S RN N
\\ \\\ N S wUm N
N ~ . N . ~ ., N
N \ . . N N X, N,
\\ \ . \\ . N \\\ NN
> N N .. A\ \\ N 1\
N \\ . \‘\‘ - “ h
\;\. N N . N ~ .
N AN NS NN N S
N - ) . . N S .
. N d « N . .~ N
\, "~ . N \. = N
NN Y N
.\‘. \\ . \\ . \\ \\
N R o \\\ AN
N NN " \\
bR N, N . N ,
AN \ -~ . \ T \\\\
N ;\\ . \»\ ~.\ o o \
\\ '-_\ "\.‘ \‘\ B . '\\ \\
SO e RN
N \\ e N AN
\\ \.\ K N N \\ AN \
N N N . N h
O ~ \\
o N S NN
NN
AN \*-\ N N y
\ N .
R N N .
N . NN
\\\ SO el e k\\
AN \\ SO\ AN S
N N NV
SONON N
O NN\ «
\ Y ‘\\ N AR
NN N 0 N\ =
OO NN\ \,\c:
\\\\ NN
N NN\
4\

0 G*;

\Q\\\ SN
\\\\\\\\Q\?f/,\ \\\\\\\?3
ANNNN

Pormenor A

-~

AN
N
N\

ﬂefiqui/}'érz'a rasidual mrdxinmo

6,3

A roda devers ser forrecida, /oiﬂ/aa’a de cor Her74 .

Nota :As cotas entre pardntesis, refererrr-se as UTE M°37101a 3111.

7”&'!’8 aca:éamentza vor ‘JGS.

05,25 1, //—5334/39, 5. //-5544/99 e 1.17-651)/70

125 g Sirrbolo 73’

A . fﬁﬁ@z 50370-250
R . 1 Nor i
¢ = cibja Designacdo Ne de Material Peso Noud:rc:zglge' : deser::oo:;e Nomenclatura
Quantidade ordem K9 | semi~acabado detalhe 4
| OBSERVAGGES : v & de Jorumecirmersty- ENII26D
(%) _ mail. Eng. Paule
Ferrdo de £-7-09 UQE M7,
J7E MY 310683124 » —
, 50652 /32 UIEN' 310100005 | Toeinca | Escala |BOGLE,ROLATIENTYE SUSPENSTD
Data ‘/7. <to ‘0 Data Yisto C Data //\/lsl‘oh B Data //Vlas’t/c})/ {é‘ A Lzaa, 32 30/ N ,37-255 77 gﬂjﬂ]ﬂé‘ : :
Sl Balixa 202041999 | . Gt 2206-taar| -/ e Lirka de Lascais o |ZOIA TONDBLOD 3 /054 ( Jerri araéaafa)
//7/.//0;‘50 Oos Lriehos Alléﬂaﬁo da N7 do /vemﬂz’/, ifx‘&j ] no/usé'o o’aaéseﬂéa s aca&g AZ‘Zer'a¢5es da geome{m’a az Aplicacdes Mév0 2 / Substitui: Substituido por: p
HILBI2_ 1, 87123 e sdo de rnota e de nZde desZde | rersdy e exclusio dos X314 2ols e codas. - T — C
TS0 100518 pelo acabarmento. 3105. 2g/09lgs) Ficha DIRECCAO INDUSTRIAL
N 73267 %) -~ _ y 0311019 GABINETE DE ESTUDOS DO 'MATERIAL B =
( | 7 0 C}ef{ do Gabinete | Ver.. 1/ | |Expedt® 211 6 21 3 | 3 /o Z‘ A
50659/94 Bdim 50656 /43 A 50654 /16 ‘% / b WSMM e o e e |
72 7] ] 10 9 8 7 l i | 5 | 4 ! 3 ] 2 1




0850 0% (NOVO) 12,5 6.3 3,2

1785 *}

8772 *4 Limite de desgoste
9740 -9
2304 *§ ; )
in
o
»
)
Perfil segundo
v Norma UIC 510-2
&_ g
\ s
o
o Plano de referéncio 'E'}
b,
ﬂm
th
i
o
~]
gt
28
Corte AB
— Carga méxima da roda 7.200 Kg
— Desequilibrio residual E2
— Furos de ligagdo de 6leo fechados em tampa
N — Especificagdo da encomenda e de entrega:
AN . Ver os dodos do encomenda.
= 0187 _9
o Nota: — A roda deveré ser fornecida
@217 10 0 pintada de cor vermelha.
Espogo poro marcar de 1 a 6 |
0262 '8

Marca do fabricante
NGmero de vazamento
Classe de ago

/ _§| B
ERB cat.2| 306 EN 13262|50310/265
- N de Peso|N' do molde| Norma ou | Nomenclotura
Designagdo Material ou produto [desenho de|
Quantidode Ordem Kg |semi vodol detalhe (G2
oBsErvAGSES __CAD_2013 Formato A2
P/Forfiecimento EN 13262 'Ei‘@
Des. Ao |8 4 14| Edicio | =
Verif. _ Taroucd [z3.4.14 ‘[ '} DIRECCKO DE ENGENHARIA
viste__ C.Pires [z3.4.14] A s
Des. N' L2803

Més e os dois Gltimos nGmeros do ano de fabrico ﬁ’" 6t}
NGmero de série apbs tratamento térmico
Desequilibrio residual elbla
7,
=5 r—
Detalhes de estampagem Pormenor C
— Simbolo estampado 6—10 mm Esc. 2:1 Data isto . 4o H.Nelo [z3.4.14 M
— Profundidade da estampagem max. 0,4 mm € .5 23.4. 2043 gq" A Tolerdncla | Escala |Bogie Rolamento e Suspensdo
sc. 1: — .1 |Rodado Motor
_ 2:1 0da o
A estampagem deve ser plana e sem reborbas —Inclusdo da cota de UDD—450 H?dégi?;sg 111 |RODA MONOBLOCO 9850 (Semi—acabado)
semi—acabado e da — Aplicacoes 15 [Substi | Substituido por
Norma EN 13262 O Eng’ Responstvel | Des. Ficha CP‘FROTA
EMEF 18.6.15 Voo ‘ A
.6. O Chefe do Gabinete | Ver. [Exped.
P visto 2 1,0,00,0./0.8,




s {: __/_.

Ly

‘ 2770-5

) 4‘&”7 - | _ .,,_A., - - - H . “ . - V(@/ %7) - | z

& 720 -3

p2457% . .

 $173.8

178 %3

IR

13521
{

‘:‘e,

\\_l\\\’\/\\}\ SOOI

70

W95

>

4557
%

\\\ " Jesiguilibpio rasidoued rrasiirrso —— T8 qum. Sirrrbods £ : i
Pormenor A | AFBela deverd ser forrecids, pirtads ab cor verrmelba. -

2455 ' R

Para acabarrorrds verdoss 75 1.11- 7055/? 7

4 VERZg | - —
Jneae ] oo | peso | Nt do molde | Norma ou
U b Materiat .} U | ou produte |- desenho de.
, -~ ] X9 | semi~acabado| detalhe

0BSERVACOES : £ Lk Lorczccizzainndo s £ N 13262, . . ..

. 'Dmgnulo Do ordem

(%) _ mail £ng Aoulo
CFérrao fe 6-709

.

Towrtnca | Excan |BUGIE, ROLAMENTD £ SUSTENSAD

oua NT-265 | 1:7 [PA0E ‘

N 5-77-09

= o4
- * 4 . : B E
Vistt? A = v | . . | - | ::/
po 1 ez | A MINOBLILD $450 (Serm: acaéaaéz —t 1
Anulo La0 2os ][ rehas . 1 Mé"a/z'o 2:/7 Substitui: . _ |Substituido pbt: e N
750 10058 mate | QAT | veslaiacimac : L | { Fieha ) DIRECCAO INDUSTRIAL | %

| L80100518 pela . GABNETE DE ESTUDOS DO MATERIALE". -

AplicagBes

; \ Cop. ' '
' * '0 Chefa do Gabinete Ny, ‘ wd I, B ._ - 15 o b-id\
FN1I267 () ol M\,W _ w%: Eondt '__”_2_J 7069 3,3_,

- | - - ' - ~ 50659/99 - Visto N sliils Il
| 11 ‘ IR A 9 i 8 7 1 3 8 - L R LS R =




e e

& 95653
| $889-3 i
¢ 838 -4
b265%
$189-%
N
\ 3
N
3
™Y
3
Q\n;:
AN ) : ﬁr‘z
' N . . “ \g\ . . / ~
% oS OAANNNNN "o O N &
DN - m . N N\,
N N N \ NN
‘.:Q \\ \\\\\\ N \ \\ . \‘\ N \\\ |
N N OO
‘% ‘ - S —— - . 1 \\\ N N .
l ‘ N \\ O
\ N
&3 o \\ N \ )
NN \\\\
\\ SN N ~
I A \ \
. AN
N
|
%3/ i
: . V3 Ui
Jesiguclibrio residual rméxiro - 75 g Girmbolo EL .
be A roda devers ser formecids, pirrtads de cor vermelba.
$265 %5 Pormenor A
Yara acabarmendy ver desfn2 1.11-657 ///‘5 :
. _ERTpa| 50310-473.
c N o | N* ‘
- Designagdo N de Material Peso uud:mm::e dr::e"r:oo:;e Nomenclatura
Quantidade | ordem Kg | semi-acabado detalhe (-~
0BSERVACDES: L. L de Jorzseciments. FNII16]
(%) _mar!, £ng. Poulo . ? S de fibrica NEGHH 432-2~ -
Forrcodo £-7-09 _
V7 23014 2342 _
, V723574 2332 Tolerdncia | Escala |BOG/Z, ROLANENTY 8 5USPENEID
Data | Visto B |2 Vista A 224014 2424 |NP-255 | 1:1 VFO2A5 ‘
5-17-09| _Biliva | M.2401 :
—— 724514 2960 o Y STONIBLOD ¢ IBE (serri acabacs)
Anulo cao aas Lichas 1  Aplicacges Medio 27 |substitui: Substituido por:
Vuics12.2, 877.37¢ Py ——— - —
| ng. Responsiv Des:\izgemag | [ | | Ficha DIRECCAO INDUSTRIAL -
| 280 1005/ pela 4‘6@\(\1\}7 ' CopilazpEmag GABINETE DE ESTUDOS DO MATERIAL
£FNT13267 () , O Chéfe do Gabinete | ver. /L2 Y2 liofA expedte 211 6511 /13
72 77 | 50659/100 Boalica sl ] visto [/ & e e S L) 4
70 3 ! 5 | 4 , 1 3 1 1




I 2 272 A-A
. o | 3,2
$355°3 - A _
_ RZ 25 - B ‘ 4
H 9330 d’-/ /_£ ~ 812504 R H
s ® 1159*} - | -
D | - estampagem a frio h
P, o . $1109-4 <
a 25 . - . |=
o . 6.3 —~ R ot . N . .
V//Rz100 3780 V/ Rz40 0,3 [A & ol 01
J x : \ D TN
na parte cilindrica e
| (® 670:02) - (55,8] - '
—t=—rt©Q|®007 | 6°! ~
N o . | : .
. & @ o 12>/ 7103 |A g
™ N \/. :
R (*§%°) e
! % 71002 | cota mdxima de desgaste 123/ , :
o .
Q"‘O /Rz63 o
s Perdil F5-DE3 =TT
- > é{ Sequrndp o desr?1.07-5983/15 ' _
F 9 plano 'do ! F
) circuito-de medigao w ~
/ &
&
|| 0
jkj\ N
: o
0,02 =
0,071Ct
£
12,5
\ V/ Rz 63 '
. : ' \/ (55,8)
T e . v/ﬁﬁ@ / “ 93553 - $1176 _(lfima perfilagem -
folerancia para quaisquer divisdes uma em relacso s oufra: 1 Norqa ; Coroade roda melhorada para resisténcia a traccdo de 860 -980N/mm  conforme UIC812-30, B o ) ]l
com os seqguintes aditamentos : : ]
o Toda a zona de desgaste da coroa da roda deve ser femperada. . D
A zona de jungdo entre a coroa e o disco da roda nao deve ficar afectada de modo ! |
perceptivel pela tempera. |
Tipo de aco : R8T conforme UIC 812-30 |
Examinar cada roda quanto ao aspecto exterior e as dimensdes e submeté- (3 a um exame f ;
| ultra - sonico conforme UIC 812 -30; passar cerfiticado de aceitagao em fabrica. : '- &
" Estampagem: estampagem a frio no ponto indicado no desenho Lode dos2min servie pars arcorrasmda & |
- simbolo do fabricante, e . g |
- més e ano de fabricacao S - Aara emcorsernds, seguir odst n® 1.01-7074/01.
- ndmero adicional do fabricante
- nimero da sangria | 1
r - quatidade e estado metallrgico do ago C
- meés s.ano da aceitagao |
- marca do proprietario | |
- posicdo radial e proporggo do desequilibrio residual
Marcac3o com carimbo de ago sem cantos vivos .
Momento de desequilibrio da roda acabada conforme UIC 812 - 30" A roda deverd ser forrecida, pirrdada de cor Brayea.
o . »o
: o . L 50gm —
(desequilibrio residual adm1$51vel 0625m - 80g ). : B | o -
Eliminagdo do desequilibrio conforme. UIC 812- 30, par. 6.2.5, fig.5 Fara acabaments ver ”’f’é‘gf“! 1.07- 5/(7//,0, Tebe22.
) s - s e - ) - c
B {8
4 Ver r10é2 . ;
1 ! c‘; b1 o ' i N° de ‘ Peso.| N* de molde | Norma ouf [Nomericlotura
p— ‘ Desm;nongoq  ordem Material Kq s«:‘:n:o:ogc,do desgg{;)lhgr @ |
_| DBSERVAGHES 2 4 _ | - -
O . ~ | derate, £ 0 22 DAB 12.11-1127 745 s W7
| - | Exclusivanente para execugdo do confracto (P N160/90-SADH! . - , : S ; . - L — w
| - | A divuigagio ¢ reproducde deste docunento ben cono o aproveilanenlo Go seu - ! _ i +— : —
e 2 e R wesgfos | N [ A e I O
A} ndeninizagio por danos ¢ prejuazes. Reservados fodos os dreites, e particular S - Data Visto ‘R — NT-265| 721
muﬂ: :e g;lts;:; d'e P?imt: ou de Modelo Registada. Reservada a ] -2 ﬂ&@_ A % LLDC‘ $8072 SE30 e Iﬂﬂ ”ﬂ/}’/ﬂﬂ[f 95 /!f/ 4’/./‘#/%.9 @9,”,' acaéa 3) A
T B s S Alteragao dategenda, furods - s 1. . o o . e
Gﬁm f.: mf;g ﬁygg V;::g l;ﬁl:/g:o.m - = Leeals ;::7 Mo!{’u c";u“.,a o \,: ] AplicagBes ’ Medio |7:8 Substitui __ Substituido por:
bedung Bres Inhaltes nicht gestattel, soveit ncht ausdricklch augesfandert - acakarments do cubo. S © W' Des. - ‘éﬁ'géﬂ';i A%AMSTOE‘RSL?\TEFQFELACCAOI;
derhand! . Schad e Cop. -

. imm m;gﬂ:t;:tutam d:rle%::g;;?ﬁ?um : _ - b - o/Chgisndp Gobinete Ve:.) M%ﬂ £-6-0f) Exped. 1 01 6101 “ 11 -
. i?""""’" bleben verbekilten - : v : - - _ - W Visto Ll e e e e A |
rmm——— L. I 7 .10 l g [ T 7 il 6 1T 5 A ~ l 2 ] , 1
) : - T —————r " . » TYT -T" m—— _ - L - |




I 2 272 A-A
. o | 3,2
$355°3 - A _
_ RZ 25 - B ‘ 4
H 9330 d’-/ /_£ ~ 812504 R H
s ® 1159*} - | -
D | - estampagem a frio h
P, o . $1109-4 <
a 25 . - . |=
o . 6.3 —~ R ot . N . .
V//Rz100 3780 V/ Rz40 0,3 [A & ol 01
J x : \ D TN
na parte cilindrica e
| (® 670:02) - (55,8] - '
—t=—rt©Q|®007 | 6°! ~
N o . | : .
. & @ o 12>/ 7103 |A g
™ N \/. :
R (*§%°) e
! % 71002 | cota mdxima de desgaste 123/ , :
o .
Q"‘O /Rz63 o
s Perdil F5-DE3 =TT
- > é{ Sequrndp o desr?1.07-5983/15 ' _
F 9 plano 'do ! F
) circuito-de medigao w ~
/ &
&
|| 0
jkj\ N
: o
0,02 =
0,071Ct
£
12,5
\ V/ Rz 63 '
. : ' \/ (55,8)
T e . v/ﬁﬁ@ / “ 93553 - $1176 _(lfima perfilagem -
folerancia para quaisquer divisdes uma em relacso s oufra: 1 Norqa ; Coroade roda melhorada para resisténcia a traccdo de 860 -980N/mm  conforme UIC812-30, B o ) ]l
com os seqguintes aditamentos : : ]
o Toda a zona de desgaste da coroa da roda deve ser femperada. . D
A zona de jungdo entre a coroa e o disco da roda nao deve ficar afectada de modo ! |
perceptivel pela tempera. |
Tipo de aco : R8T conforme UIC 812-30 |
Examinar cada roda quanto ao aspecto exterior e as dimensdes e submeté- (3 a um exame f ;
| ultra - sonico conforme UIC 812 -30; passar cerfiticado de aceitagao em fabrica. : '- &
" Estampagem: estampagem a frio no ponto indicado no desenho Lode dos2min servie pars arcorrasmda & |
- simbolo do fabricante, e . g |
- més e ano de fabricacao S - Aara emcorsernds, seguir odst n® 1.01-7074/01.
- ndmero adicional do fabricante
- nimero da sangria | 1
r - quatidade e estado metallrgico do ago C
- meés s.ano da aceitagao |
- marca do proprietario | |
- posicdo radial e proporggo do desequilibrio residual
Marcac3o com carimbo de ago sem cantos vivos .
Momento de desequilibrio da roda acabada conforme UIC 812 - 30" A roda deverd ser forrecida, pirrdada de cor Brayea.
o . »o
: o . L 50gm —
(desequilibrio residual adm1$51vel 0625m - 80g ). : B | o -
Eliminagdo do desequilibrio conforme. UIC 812- 30, par. 6.2.5, fig.5 Fara acabaments ver ”’f’é‘gf“! 1.07- 5/(7//,0, Tebe22.
) s - s e - ) - c
B {8
4 Ver r10é2 . ;
1 ! c‘; b1 o ' i N° de ‘ Peso.| N* de molde | Norma ouf [Nomericlotura
p— ‘ Desm;nongoq  ordem Material Kq s«:‘:n:o:ogc,do desgg{;)lhgr @ |
_| DBSERVAGHES 2 4 _ | - -
O . ~ | derate, £ 0 22 DAB 12.11-1127 745 s W7
| - | Exclusivanente para execugdo do confracto (P N160/90-SADH! . - , : S ; . - L — w
| - | A divuigagio ¢ reproducde deste docunento ben cono o aproveilanenlo Go seu - ! _ i +— : —
e 2 e R wesgfos | N [ A e I O
A} ndeninizagio por danos ¢ prejuazes. Reservados fodos os dreites, e particular S - Data Visto ‘R — NT-265| 721
muﬂ: :e g;lts;:; d'e P?imt: ou de Modelo Registada. Reservada a ] -2 ﬂ&@_ A % LLDC‘ $8072 SE30 e Iﬂﬂ ”ﬂ/}’/ﬂﬂ[f 95 /!f/ 4’/./‘#/%.9 @9,”,' acaéa 3) A
T B s S Alteragao dategenda, furods - s 1. . o o . e
Gﬁm f.: mf;g ﬁygg V;::g l;ﬁl:/g:o.m - = Leeals ;::7 Mo!{’u c";u“.,a o \,: ] AplicagBes ’ Medio |7:8 Substitui __ Substituido por:
bedung Bres Inhaltes nicht gestattel, soveit ncht ausdricklch augesfandert - acakarments do cubo. S © W' Des. - ‘éﬁ'géﬂ';i A%AMSTOE‘RSL?\TEFQFELACCAOI;
derhand! . Schad e Cop. -

. imm m;gﬂ:t;:tutam d:rle%::g;;?ﬁ?um : _ - b - o/Chgisndp Gobinete Ve:.) M%ﬂ £-6-0f) Exped. 1 01 6101 “ 11 -
. i?""""’" bleben verbekilten - : v : - - _ - W Visto Ll e e e e A |
rmm——— L. I 7 .10 l g [ T 7 il 6 1T 5 A ~ l 2 ] , 1
) : - T —————r " . » TYT -T" m—— _ - L - |




272 | | . " A—A

V 312 < '. -
3553 . A | | |
: — i Rz25 ‘ - . S .
¢ 330 . . +4 -
1 1 | o w P -- ——{&
15°0, - | ¢ 1159°; -
, estampagem a frio _ -
®224 . - . @1109-4 o ‘ |
25 , : | . : | 63 | ~ |
¥ /Rz0 - o180 o /R0 7103 [A 3 ol o |
l ‘ | | ~ | | na parte cilindrica : ® | B |
B | - (55,8) _ T '
o 6% |
‘C_> .
¢ 125/ o3 Ia 6
o~ [ |
S | ,
"'Jz
a 710,02 cota maxima de desgaste 12€/ |
o < Herfil F5-023 :
, af 0,1
- sequrado o desin? 1.01-S 315
Fl % - plano do - F
e circuito de medigao g
m | /_ % ’
P, -
/\/3\ =
i o
2_ o~
éi
d- .
A1007]C
‘ 12,5 — . |
\ : ) \ V// Rz 63 / : . _ |
‘ } (55,8) o i
_ 2€/ /; | - 103 |A .
| , /R, 100 / 3553 ®1176  (ltima perfitagem _ 1
!
Nou Coroa de roda melhorada para resisténcia a traccdo de 860 -980N/mm conforme UIC 812 -3 0} i
com 0s seguintes aditamentos :
Toda a zona de desgaste da coroa da roda deve ser temperada.
- A zona de jungao entre a coroa e o disco da roda ndo deve ficar afectada de modo
perceptivel pela témpera. ’
Tipo de ago: R8T conforme UIC812 -3 0 | ',__?
Examinar cada roda quanto ao aspacto exterior e as dimensdes e submeté-la a um exame: :
ultra- sonico conforme UIC 812 -3.0; passar certiticado de aceitacdo em fabrica.
Estampagem: estampagem a frio no ponto indicado no desenho
- simbolo do fabricante ‘ P . B P os2rnl . Df b
~ —méseano de fabricacdo Sra a execugdo dos Furos ras rodks, ver destr? 1.01-6701/77. 1
- numero adicional do fabricante |
- numero da sangria
- qualidade e estado metaldrgico do aco ;
- més e ano da aceitac3o k
- marca do proprietario : B é
- posi¢do radial e proporgao do desiquilibrio re5|dual
Marcacao com carimbo de aco sem cantos vivos -
| Momen’ro de deanuuhbno da roda acabada conforme UIC 812 -3 0 =50 gm szhlo z7" A roda devers ser formecida, pintada de cor Branca.
. . 50 | M
(desiquilibrio residual admlsswel —062g+ =80g)
ﬂara acaéamém"o verdeslns . 0/-0“/0///& Pefci2 ‘
Eliminagao do deSLQUllIbFIO conforme. UIC 812 - 3 Q, par 6.2.5, fig.5 _ 3
! | | |
. Ver nota 7 - | 50.370-482)
] clbja Designdi}éo N de . Material Peso r:u cr‘:og:jlde d:;);:]h(:) (zdue Homendloture N
_ Quantidade . ordem - A Kg semi—acabado . detalhe @ | ?}_
OBSERVAGSES_Q des2dla Keauss Masssr conrasnonadents, .. E -
Exclusivanente para”execvido do contracto TP N150/90-SADM! Ea 2068 12.77-2127767. _ ' E_@
A divulgacdo e reproducae deste documento ben como o aproveil anenlo Go seu '
tonteudo s expressanente proibidas, a ndo ser no caso en que se obienha o g < .
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NOTA -
— PROTECTION PAR PEINTURE SUIVANT SG 00066 ET SG 00067
Data Visto B 2;“252% //ﬂ;ii‘f&w‘ A CVOIR PLAN 11-294-3121) F
D Inclusdo do.® 214 Semi-acabada ## UIC 812-3 categorie R?T, NF F 01-133
. Inclusdao de Nominal nacota _ H
PERCERD _I_E_ (5:1) o5 221 neloemnainacota NF F 01-131 categorie Y
sidades 3.2 e 12.5 nas cotas
® 221 e ® 214 respectivamente.
1 Inclusdo da nomenclatura da
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\ 979 8 1 B INe de Desianacso 2 0F DETALHE HATERIAL Pese Nomenclatura
~ R4 — Orden esighat Z | N° DE DESENHO OU ESPECIFICACKO D0 NATERIAL | KO- 2
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Perfil segundo especificacao -
Perfil sequn especificacion N_Q_I_B_S
RENFE DT 14 T00.1017.00

- DESPUES DEL MECANIZADO DE LAS RUEDAS NO HABRA VESTIGIO DE HUELLAS
NI ARISTAS VIVAS.

-- DESEQUILIBRIO <75 grm. (PARA RUEDAS DE VEHICULQOS CIRCULANDO A UNA
VELOCIDAD COMPRENDIDA ENTRE 120 Y 200 Km/h.

135 !

>

X - TOLERANCIA DE 1 mm.EN EL CASO DE QUE EL EQUILIBRADO ESTE OBTENIDO
A PARTIR DE LA MESA DE RODADURA.
— TOLERANCIA DE 0.1 mm.EN EL CASO DE QUE EL EQUILIBRADO ESTE OBTENIDO
A PARTIR DEL MANDRINADO EN BRUTO DE FUNDICION.

Segundo norma
Sequn NF FO1. 131

\

-

6.3 <
loy

ns*:L

ANCIA DE | mm.EN EL CASO DE QUE EL EQUILIBRADO ESTE OBTENIDO

A PARTIR DE LA MESA DE RODADURA.

- TOLERANCIA DE 0.05 mm.EN EL CASO DE QUE EL EQUILIBRADO ESTE OBTENIDO
A PARTIR DEL MANDRINADO EN BRUTO DE FUNDICION.

NOTA:

- apoOs a maquinagem das rodas ndo é admissivel a presenca de quaisquer
mossas nem arestas vivas.

- Binario de desequilibrio < 75 gm (para rodas de veiculos que circulem a
a velocidades compreendidas entre 120 e 200 km/h)

A \ *- tolerancia de 1 mm no caso em que a equilibragem €& obtida a partir da

103 mesa de rolamento. Tolerancia de 0,1 mm no caso em que a equilibragem
e obtida a partir do furo pré-maquinado do cubo da roda

A

** - tolerancia de 1 mm no caso em que a equilibragem & obtida a partir da mesa
de rolamento. Tolerancia de 0,05 mm no caso em que a equilibragem
e obtida a partir do furo pré-maquinado do cubo da roda

—
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PLANO PRINCIPAL : 1116630/02
DESENHO DE CONJUNTO : V-275672

> (») Segun norma UIC 812.3, Categoria R7, ST 30!
NF  FO01.131 Categoria Y

* Segundo norma UIC 812.3, gama R7, ST 301
NF FO01.131 CategoriaY
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: 04 T'Anilha de vedacao 1 V-247026 0.003
12.5Semi-acabada
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| |#|C 03 I'Bujgo G 1/4" V-247025
RUEDA EN DESBASTE « 0-
| / |#s]D 02 |Roda semi-acabada ~ 50310-486
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Ranhura a executar segundo norma !
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N&o se garante a actualizagdo apds impresséo ou quando nao residente no fileserver da CP.
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TRANSITION WITHOUT e
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0 &
$196~2
4 +0,130 G
2 - e Nz g O
2260 0 ﬁ / - (#780-2) D
9200 PRECHOD BEZ / &4 co| M5
410 0 OSTRE HRANY, & o
5 TRISKY ODSTRANIT
TRANSITION WITHOUT % 6,3
e SHARP EDGE - / ) A %
ELIMINATE CHIPS g A 5/ 7
‘ ; S ™
L Sl% A ----- pLEL
1. PRIPADNA KUZELOVITOST DIRY V NABOJ V RAMCI TOLERANCE S TiM, g v
Z2€ VETSI PRUMER BUDE NA WNITRNI STRANE NABOUE.
2, VYKRES PLATI TAKE PRO DODAVKU VOLNYCH KOL S HRUBOVANYM PRUMEREM DIRY NABOJE #196-2, VESKERA PRAVA VYHRAZENA. TENTO VYKRES NESM| BYT ROZSIROVAN BEZ PREDCHOZIHO SOUHLASU BONATRANS a.s. BOHUMN.
DRSNOST Ra 12,5 pm, HMOTNOST 310 kg. T ALL RIGHTS RESERVED, THIS DRAWING SHALL NOT BE REPRODUCED WITHOUT THE PRIOR PERMISSION OF BONATRANS a.s. BOHUMIN. |
3. MAXIMALNI STATICKA NEVYVAZENOST KOLA JE 75 gm (E2). (o ] iy * TERE ) PRESNOST 150 2768 - ¢ K Molerds | ERB, KAT.2
4, CELISTVE KOLO JE URCENO PRO NAPRAVOVE ZATIZENI 20,5 L : i RET -> ERS, KAT.2 14.10.2008] d) | FRYDRYCH. TILEROVANI IS0 8015 Palotovar
3 11 7079 /03 B DOPI.NEENP: PROFILU 11.7.2001| c) | OPATRNY PROMITANI E}“@ T 309 kq
I Sl T o B PO ol o N e I Pl A A8 el el 'A' i M TVARU 15’11_2003 b) OPATRN'?
1. ANY SLIGHT TAPER WITHIN THE PERMITTED TOLERANCE MAY BE ON THE CONDITION, ZHENA TLOUSTKY DESKY 2.11.2000] o) [JANOS @ BO NATRANS a.S.
THAT THE LARGER DIAMETER IS AT THE INBOARD SIDE OF THE HUB. ‘ Iméng Dotum_[ices]__ Padps | BOHUMIN
2. THE DRAWING IS ALSO VALID FOR DELIVERY OF SEPARATE SOLID WHEELS WITH ROUGH BORE ¢196-2, Nefitka kresii_|JANOS] Nazer CELISTVE KOLO ¢850
ROUGHNESS Ra 12,5 um, WEIGHT 310 kq. 1:2 Dot __|5.10.2000 SOLID WHEEL #850
111241 Frezroudel i
3, MAXIMUM STATIC IMBALANCE IS 75 gm (E2). 4 o | P 2000 TSkupos PORTUGALSKO  [€ somers 158120
4. THE SOUID WHEEL IS SPECIFIED FOR AXLE LOAD 20,5 L. Coostoyy [ 455.9.158.221.00-12.06 | hemeinoee T aforn — —
A) Inclus.io do n° de desenho le referente ao perfil de torneamento (FS-DR3) Aplicacio: UME 3401/34; 3451/84 Siarj i ‘M-SOZ.H.‘)BG? — 0 [Schil NGO | 455 0.1 58‘900. 1 2 1
B) Actualizacdo do desenho de fabrica da re;isio “c” para a revisao “d” ] e of7 e NE‘V}_ vk | Dalum  5.10.2000 tsto 11 | | r | | | |a | | Lt

50659/85; A) 50660/03




N&o se garante a actualizagdo apds impresséo ou quando n&o residente no fileserver da CP.
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5 = iKY %’ JON NOTE 2 o
< o - B g o UTAHOVACI MOMENT =85 Nm.
8175 H7 (-0 ) T ASSEMBLY ZAVIT NAOLEJOVAT PRED MONTAZI Aplicacido: UME 3401/34; 3451/84
TIGHTENING TORQUE M=85 Nm.
THREAD OILED BEFORE ASSEMBLY
D AFTER ASSEMBLY PO MONTAZI NATRIT PROUZEK BARVY PRES ZAVIT A MATICI
D M 1:1 LNE PAINTED OVER THREAD AND NUT AFTER ASSEMBLY
KONTAKTNI POVRCHY NATRIT MOLYKOTE D 321 R
THIS AREA COAT BY MOLYKOTE D 321 R
ODKAZ ODWEN POLOTOVAR CisL0 2AsoBNiKU MNOL. | HMOTN.
Jl,._._ _._-} VRS IR POZVA o /s
: ' ZAVITOVA_ZATKA R1/4"__ SCREW PLUG RI/4 1 | 002
DN 909 s | k
(2) 3 TLUMC] KROUZEK __ DAMPING RING 2 | 143
D11-4-00857 7241 s | kg
7 |BRIZDOVY KOTOUE 680/350  WHEFL BRAKE DISC 680/330 i )
E CB9298/1U135 =1 &
1 CELISTVE KOLO #850 SOUD WHEEL s850 1 296
1. NEVWVAZKY BRZDOVEHO KOTOUCE A CELISTVEHO KOLA MAJ BYT POOTOCENY JEDEN PROTI DRUHEMU O UHEL BUZIC| SE 180" 455.0.158.000.16 RS, KAL2 s | kg
MAXIMALNI STATICKA NEVYVAZENOST CELISTVEHO KOLA S BRZDOVYMI KOTOUCI JE 75 gm (E2). VESKERA PRAVA WHRAZENA. TENTO VYKRES NESM| BYT ROZSROVAN BEZ PREDCHOZIHO SOUHLASU BONATRANS a.s. BOHUMIN.
POLOHU NEVYVAZENOSTI CELISTVEHO KOLA S BRZDOVYMI KOTOUCI OZNACIT BARVOU NA JIZDNI PLOSE. ALL RIGHTS RESERVED. THS DRAWNG SHALL NOT BE REPRODUCED WITHOUT THE PRIOR PERWISSION OF BONATRANS o.s. BOHUMIN.
2. OBA KONCE TLUMICIHO KROUZKU SVARIT PLOCHYM SVAREM TAK, ABY SVAR NEPRESAHOVAL e) ans‘ru 150 2768 — c K |Moleril_
OBRYS KRUHOVEHO PRUREZU KROUZKU. BEHEM SVAROVANI OKOU SVARU CHRANIT PLECHOVYM KRYTEM. e d T m 150 8015 Polotovor — T
3. VYKRES PLATI TAKE PRO DODAVKU KOL S HRUBOVANYM PRUMEREM DIRY NABOJE #169-2, HMOTNOST 400 kg. TR -> B8 K02 114102008 ) IFRORTHL o
2 PO 13.2.2001| o) |OPATRNY @ BONATRANS a.s.
1. IMBALANCES OF BRAKE DISC AND SOLID WHEEL SHOULD BE TURN ONE TO ANOTHER NEAR 180" ANGLE. Zmina Dotm || Podgi BOHUMIN
F POSITION OF |IMBALANCE OF SOLID WHEEL WITH BRAKE DISC MARK BY COLOUR ON TREAD PROFILE. 1:2 Detum _ [11.12.2000 SDUD WHEEL ¢850 wn‘H BRAKE DISC
2. BOTH ENDS OF DAMPING RING WELDED BY FLAT WELD. WELD SHALL NOT EXCEED CIRCULAR CONTOUR OF DAMPING RING. Prezkoulel :
DURING WELDING THE SURROUNDINGS OF THE WELD PROTECT BY SHEET METAL. . T T Technolog ?CP 2000 [Sapina PORTUGALSKO [T soubors 15816MZo
3, THE DRAWING IS ALSO VALID FOR DELIVERY OF WHEELS WITH ROUGH BORE $169-2, WEIGHT 400 kg. Tl B g il 4p5 8.158 QOP 16
;47 Nog vi. Dotum  [11.12.2000 |t 1| | e e el e e I 10
1 2 4 [ 1T 1 [ | | 6 ¥ 8
A) Actualizacio do desenho de fabrica da revisdo "a” para a revisdo "¢” 50660/06




N&o se garante a actualizagdo apds impresséo ou quando nao residente no fileserver da CP.
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| THAT THE LARGER DIAMETER IS AT THE INBOARD SIDE OF THE HUB. ' Zmérg Dolum _idex|__Pods BOHUMIN
2. THE DRAWING IS ALSO VALID FOR DELIVERY OF SEPARATE SOLID WHEELS WITH ROUGH BORE #169-2, il Kresil _[OPATRNY] o CELISTVE KOLO 850 |
ROUGHNESS Ra 12,5 pm, WEGHT 298 k. 1:2 by {11 0000 SOLID WHEEL 850 |
: 111 21 Prersoste p H
3. MAXIMUM STATIC IMBALANCE IS 75 gm (E2). 51 ool 5 P 2000 |Skupna PORTUGALSKO € seutors 15B16MZo
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Profundidade da estampagem min. 0,5 mm. Altura dos simbolos 12mm.
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NOTAS:

— Chanfros ndo dimensionados 1x45°
— Desiquilibrio residual <=75 gm

* Qualquer ligeira conicidade dentro da
tolerdncia permitida serd no sentido
de o diGmetro maior estar localizado
do lado do furo de entrada do eixo
para calagem.

** £ gutorizada a eliminagdo do
desequilibrio residual através da

maquinagem excéntrica da concorddncia
entre a tela e o rasto do lado do
verdugo.

A espessura de material removido
ndo pode exceder 4mm.

A superficie resultante terd de ficar
cuidadosamente suavizada relativamente
ao material adjacente.
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COMBOIOS D€ PORTUGAL

CONDIGOES GERAIS DE AQUISIGCAO DE BENS E SERVICOS CP

1. Objeto e ambito

As presentes CondigGes Gerais estabelecem as clausulas basicas aplicaveis a aquisicdao de bens
e servicos efetuadas pela CP-Comboios de Portugal, E.P.E., (abreviadamente designada por CP)
e regulam os direitos e obrigagdes da mesma e dos seus fornecedores.

2. Interpretacao e Prevaléncia

1. O contrato serd composto pelo seu clausulado e pelos documentos que dele sdo parte
integrante.

2. O contrato integrara ainda os seguintes elementos:

a) Os suprimentos dos erros e das omissdes do Caderno de Encargos, identificados pelos
concorrentes, desde que esses erros e omissdes tenham sido expressamente aceites
pela CP;

b) Os esclarecimentos e as retificagdes prestados pela CP;

c) O Caderno de Encargos (Condicdes Particulares) e seus eventuais anexos;

d) As presentes Condicdes Gerais;

e) A proposta adjudicada;

f) Os esclarecimentos sobre a proposta adjudicada, prestados pelo Fornecedor.

3. Em caso de divergéncia, o disposto no clausulado do contrato prevalece sobre o constante
dos demais documentos, e entre os documentos referidos nas alineas do numero anterior, a
respetiva prevaléncia é determinada pela ordem pela qual ai sdo indicados.

3. Aceitagdo do Contrato
Pela apresentacdao da proposta o Fornecedor manifesta aceitar e subscrever as presentes
CondicOes Gerais e as respetivas Condicdes Particulares.

4. Preco

1. Pelo fornecimento dos bens e servicos objeto do contrato, bem como pelo cumprimento
das demais obrigacdes dele constantes, a CP deve pagar ao Fornecedor o preco previsto no
contrato, acrescido de IVA a taxa legal em vigor, se este for legalmente devido.

2. O preco referido no numero anterior inclui todos os custos, encargos e despesas cuja
responsabilidade ndo esteja expressamente atribuida a CP, nomeadamente os relativos a dos
produtos, carga, expedicdo, seguros e transporte dos bens objeto do contrato para o respetivo
local de entrega, bem como quaisquer encargos decorrentes da utilizagdo de marcas registadas,
patentes ou licencas, taxas ou impostos (com exclusdo apenas do IVA).

5. Revisao de Preco
Salvo convencgao de revisdo de precos aposta nas CondicOes Particulares considera-se que o
preco € fixo para todo o periodo de vigéncia do contrato.

6. Aceitacdao do Fornecimento

1. Os fornecimentos de bens ou servicos com apenas se consideram aceites depois de
devidamente verificada a conformidade, qualitativa e/ou quantitativa, conforme o caso, e
lavrados os documentos adequados a mesma aceitacao ou, em qualquer caso, no prazo de 6
meses apds a sua entrega ou execugao.

2. Todos os bens entregues pelo Fornecedor devem ser acompanhados de guia de remessa
ou documento equivalente, devendo conter o nimero de encomenda ou do contrato CP.

3. Sem prejuizo do artigo anterior, sempre que os bens ou servicos entregues ndo estejam
conformes, no todo ou em parte, as especificagdes da Encomenda ou do contrato serdo
rejeitados, ficando o Fornecedor obrigado a substitui-los no prazo fixado pela CP com o encargo
de todas as despesas inerentes a sua devolucdo e substituicdo, sem prejuizo de esta poder ainda
proceder a resolugdo do contrato.
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7. Garantia Técnica

1. Nos termos da presente clausula e da lei que disciplina os aspetos relativos a venda de
bens de consumo e das garantias a ela relativas, o Fornecedor garante os bens objeto do
contrato, a contar da aceitacdo dos bens, contra quaisquer defeitos ou discrepancias com as
exigéncias legais e com caracteristicas, especificagdes e requisitos técnicos contratados, que se
revelem a partir da respetiva aceitagcdao do bem.

2. No prazo maximo de dois meses a contar da data em que a CP tenha detetado qualquer
defeito ou discrepancia, esta deve notificar o Fornecedor, para efeitos da respetiva reparagao.
3. A reparacdo ou substituicdo previstas na presente clausula devem ser realizadas dentro de
um prazo razoavel fixado pela CP, tendo em conta a natureza do bem e o fim a que o mesmo
se destina.

4, O Fornecedor de servicos fica sujeito, com as devidas adaptacOes e no que se refere aos
elementos entregues a CP em execucao do contrato, as exigéncias legais previstas na lei que
disciplina os aspetos relativos a venda de bens de consumo e demais legislagao aplicavel.

8. Faturacdao e Pagamento

1. A faturacdo serd enviada para a Direcdo Financeira da CP, em suporte fisico, salvo
obrigacdo de faturacdo eletrénica prevista nas condicdes particulares ou decorrente da lei, apés
a entrega e recegdo dos bens ou execugdo do servigo, devendo indicar o nimero do contrato ou
encomenda a que se referem e o respetivo nimero de compromisso, ndo sendo aceites faturas
gue nao contenham estes elementos.

2. No caso de faturagdo eletronica, o adjudicatario deverd assegurar as diligéncias
necessarias no sentido de garantir o envio da faturacdo através plataforma utilizada pela CP
para o efeito, atualmente a SAPHETY, em formato EDI sempre que tal seja requerido, devendo
contactar a mesma através do correio eletrénico helpdesk@saphety.com.

3. Constitui motivo para a devolugao das faturas o ndo cumprimento das disposicOes previstas
nos nlmeros anteriores ou outros que decorram da lei, bem como a ndo aceitagdo pela CP dos
bens ou servigos, contando-se como inicio do prazo de pagamento a data da rececdo das faturas
devidamente corrigidas.

4, Os pagamentos serdo processados 30 (trinta) dias apds a data da rececéo da fatura na CP
e efetuados no dia 10 ou 25 de cada més, consoante o 30.° dia, se situe antes do dia 10 ou do
dia 25 de cada més e efetuados através de transferéncia bancaria.

9. Obrigacdes do Fornecedor

Sem prejuizo das demais obrigacGes previstas no contrato, o Fornecedor obriga-se a:

1. Cumprir todas as normas legais e regulamentares aplicaveis a atividade exercida
observando as disposicbes legais nacionais e comunitarias, as normas técnicas, fiscais,
administrativas, laborais, societarias, ambientais e as boas praticas da respetiva atividade, bem
como os sistemas de certificacdo e normas de seguranca qualidade e ambiente requeridos pela
CP.

2. Assegurar, em qualquer circunstancia, a pontualidade, a continuidade e a totalidade do
fornecimento de bens e servigos.

3. Assumir todos os riscos de transporte e de perecimento ou deterioracdo dos bens até ao
momento da sua aceitagao pela CP.
4, Afetar a execugdo do contrato pessoal qualificado e com a formacgdo adequada.

10. Direitos de propriedade intelectual

1. Sao da responsabilidade do Fornecedor quaisquer encargos decorrentes da utilizagao, na
execugao do contrato, de patentes, licencas ou marcas registadas, sendo, designadamente,
responsavel por qualquer infracdo de direitos de patentes, licencas, marcas registadas ou
quaisquer outros, resultantes do uso ou posse de sistemas ou de elementos de sistemas na
execucgao do objeto do presente contrato, devendo indemnizar a CP por todos os danos que esta
possa vir a sofrer em virtude das referidas infracdes.


mailto:helpdesk@saphety.com

P

COMBOIOS D€ PORTUGAL

2. Quaisquer reclamacgoes apresentadas a CP, ou agdes intentadas contra si, relativas aos
direitos reservados referidos no n.° 1, serao de imediato comunicados ao Fornecedor, devendo
este facultar todas as informacGes e elementos de que disponha e se mostrem necessarios a
defesa da CP.

11. Responsabilidade Civil

1. O Fornecedor é responsavel por todos os danos contratuais e extracontratuais causados a
CP, seus trabalhadores ou terceiros, por si, pelos seus empregados, colaboradores ou
subcontratados e colaboradores ou empregados destes.

2. Se a CP tiver que assumir qualquer pagamento em virtude de reclamacdo, agdao ou pedido
de indemnizacdo emergente de facto imputavel aos sujeitos referidos no nimero anterior, o
Fornecedor, indemniza-la-a de todas as despesas que, por esse facto, e seja a que titulo for,
houver que suportar, bem como assistira a CP o direito de regresso das quantias que pagou ou
que tiver que pagar, podendo fazer a compensagdo com a faturagcao em divida.

12. Garantia de Boa Execucao

Como garantia de boa execugao do contratado a CP podera exigir do Fornecedor a prestacdo de
uma caucao ou garantia bancaria autonoma de boa execucdo, prestada por uma instituicdo
bancaria estabelecida em Portugal, no montante e termos previstos nas condicGes Particulares.

13. Controlo de Qualidade

1. A CP podera exigir que os bens fornecidos sejam acompanhados do respetivo Manual,
redigido em lingua portuguesa, Marca CE, Certificado de Qualidade e Fabrico e/ou Declaracao
de Conformidade de acordo com as respetivas normas aplicaveis.

2. Os bens e/ou servicos fornecidos serdao submetidos ao controle de qualidade da CP a qual
notificarda o Fornecedor relativamente a quaisquer ndao conformidades, defeitos e/ou vicios
detetados, assegurando o Fornecedor os padrdes de qualidade exigidos pela CP.

14. Auditoria e Avaliacao prévia

1. No caso de fornecimento de bens, e para fins do artigo anterior, os Fornecedores ficam
obrigados a autorizar que a CP realize auditorias e avaliacdo prévia, designadamente relativas
ao processo de fabrico.

2. A avaliacdo prévia dos bens a adquirir pode ser levada a cabo nas instalagdes do
Fornecedor antes da remessa, apds a sua entrega nos locais indicados pela CP ou em sede de
auditoria.

3. Para efeitos do presente artigo, o Fornecedor desde ja autoriza o acesso as suas instalacGes
dos colaboradores da CP ou seus representantes responsaveis pela auditoria ou avaliacdo de
bens.

15. Pessoal do Fornecedor

1. Caso, para fins do fornecimento de bens e servicos seja necessaria a presenca de pessoal
do Fornecedor nas instalacdes da CP, fica aquele obrigado a fazer cumprir os regulamentos de
seguranca, higiene e ambiente em vigor na CP.

2. Para fins do numero anterior o Fornecedor facultara a CP uma lista com a identificacdo dos
trabalhadores ou prestadores de servigo por si designados.

3. A CP podera exigir que todos os empregados do Fornecedor se apresentem identificados
de forma visivel, designadamente através da identificacdo do seu nome e da empresa para a
qual trabalham, sem a qual ndo sera permitida a entrada nas instalagoes.

4, Mediante comunicacdo escrita da CP, o Fornecedor afastard da execugdo do contrato
qualquer elemento do seu pessoal cujo servigo ou permanéncia a CP considere inconveniente
nas suas instalacdes, nomeadamente por violacdao das regras de zelo, diligéncia e urbanidade,
devendo proceder de imediato a sua substituicdo.
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16. Confidencialidade e Protecdao de Dados Pessoais

1. O Fornecedor e seus trabalhadores e/ou colaboradores, obrigam-se a manter sob rigorosa
e estrita confidencialidade todas as informacgdes e documentagao que lhes sejam fornecidos, ou
a que tenham acesso, relativos a execucdo do contrato ou em conexao com o mesmo, incluindo
todas aquelas recebidas antes da sua celebracdao, presumindo-se confidenciais todas as
informagdes a que o Fornecedor tenha acesso em virtude da formagdao ou da execucdo do
contrato.

2. A CP e o Fornecedor comprometem-se a cumprir e fazer cumprir pelos seus trabalhadores
e/ou colaboradores, toda a legislacdo em vigor relativa a protecdo de dados pessoais.

3. Caso prejuizo maior ndo resulte demonstrado, a indemnizagdo minima a pagar pelo
Fornecedor pela violagcao das disposicdes deste artigo é de 20% do valor contratual, ou do preco
maximo admitido, caso o contrato ainda ndo tenha sido celebrado.

17. Subcontratacao e Cessao

O Fornecedor nao pode ceder ou subcontratar, no todo ou em parte, o fornecimento de bens ou
servicos objeto do contrato, nem pode ceder créditos ou outros beneficios emergentes do
contrato, salvo autorizacdo prévia por escrito da CP.

18. Penalidades e sangao por incumprimento definitivo
1. Pelo incumprimento dos prazos contratados, serdo aplicadas ao Fornecedor penalidades,
computadas das formas seguintes, consoante o caso:

a) Na aquisicdo de bens, 1% do valor dos bens em atraso, ou outra percentagem indicada
nas CondigOes Particulares, por cada dia em mora, até ao limite maximo de 5% do
valor global do contrato;

b) Na aquisicao de servigos, P=V*A/360, sendo P o montante da penalidade, V o valor do
servico em atraso e A o nimero de dias em atraso.

2. Em caso de resolugdo do contrato por facto imputavel ao Fornecedor, a CP pode aplicar
uma sancdo pecuniaria compulsdria de 5% do prego contratual, cumulavel com as penalidades
previstas no nUmero anterior.

3. A CP pode compensar os pagamentos por ela devidos ao abrigo do contrato com as
penalidades por mora e ou sancdo por incumprimento definitivo aplicaveis nos termos da
presente clausula.

4, As penalidades ou sancgédo previstas na presente clausula ndo obstam a que a CP exija uma
indemnizacdo pelo dano excedente.

19. Forca Maior

1. Nenhuma das partes incorrera em responsabilidade se por caso fortuito ou de forca maior,
for impedido de cumprir as obrigagdes assumidas no contrato.
2. Entende-se por forca maior as circunstancias que impossibilitem o cumprimento do

contrato alheias a vontade da parte afetada, que ela ndo pudesse conhecer ou prever a data da
celebracdo do mesmo e cujos efeitos ndo Ihe fosse razoavelmente exigivel contornar ou evitar.
3. Podem constituir forca maior, a verificarem-se o0s requisitos do numero anterior,
designadamente, tremores de terra, inundacbes, incéndios, epidemias, sabotagens, greves,
embargos ou bloqueios internacionais, atos de guerra ou terrorismo, motins e determinagoes
governamentais ou administrativas injuntivas.

4, Nao constituem forga maior, designadamente:

a) Circunstancias que ndo constituam forca maior para os subcontratados do Fornecedor,
na parte em que intervenham;

b) Greves ou conflitos laborais limitados as sociedades do Fornecedor ou a grupos de
sociedades em que este se integre, bem como a sociedades ou grupos de sociedades dos
seus subcontratados;

c) DeterminagGes governamentais, administrativas, ou judiciais de natureza sancionatoria
ou de outra forma resultantes do incumprimento pelo Fornecedor de deveres ou 6nus
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que sobre ele recaiam;
d) Manifestagdes populares devidas ao incumprimento pelo Fornecedor de normas legais;
e) Incéndios ou inundacbes com origem nas instalacbes do Fornecedor cuja causa,
propagacao ou proporgdes se devam a culpa ou negligéncia sua ou ao incumprimento de
normas de segurancga;
f) Avarias nos sistemas informaticos ou mecéanicos do Fornecedor nao devidas a sabotagem;
g) Eventos que estejam ou devam estar cobertos por seguros.
5. A ocorréncia de circunstancias que possam consubstanciar casos de forca maior deve ser
imediatamente comunicada a outra parte.
6. A forca maior determina a prorrogacdo dos prazos de cumprimento das obrigacles
contratuais afetadas pelo periodo comprovadamente correspondente ao impedimento resultante
da forca maior ou, por opcao da CP, a resolucdo do contrato nos termos da clausula seguinte.

20. Resolugao

1. Sem prejuizo de quaisquer outras causas de resolucdo previstas no Contrato ou na lei, a
CP tem o direito de resolver o contrato total ou parcialmente com efeitos imediatos nos seguintes
casos:

a) Incumprimento grave ou reiterado pelo Fornecedor;

b) Erro, defeito ou incumprimento contratual por parte do Fornecedor que seja remediavel,
no entendimento da CP, e ndo seja corrigido dentro do prazo fixado por esta;

c) Dissolugdo, liquidagdo, voluntaria ou compulsiva, e pendéncia de qualquer processo
judicial ou extrajudicial de apuramento de passivo do Fornecedor, designadamente
insolvéncia ou acordo de credores;

d) Atraso do fornecedor, desighadamente por facto forca maior.

2. A resolucdo opera-se através de comunicacdo escrita, produzindo os seus efeitos a partir
da data da sua emissdo ou de outra ali indicada.

3. Em caso de resolucdo, total ou parcial, a CP pagara ao Fornecedor a parte do fornecimento
gue tenha aceitado e o Fornecedor reembolsard a CP do excedente que relativamente a este
tenha recebido, sem prejuizo de eventuais penalidades, sancdo e/ou indemnizagdes que tenha
direito a aplicar nos termos do contrato ou da lei, salvo forca maior.

21. Foro e Lei Aplicavel

1, Para a resolucdo de qualquer litigio emergente do contrato é escolhido o Tribunal da
Comarca da Lisboa com expressa renuncia de qualquer outro.

2. O contrato rege-se pela legislacdo aplicavel de Direito Civil Portugués.




